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VARMFORZINKNING

Varmforzinkning ar bland det basta nar det galler korrosionsskydd — och har mycket
lagt underhallsbehov.

Varmforzinkning anvands bland annat pa lantbruksmaskiner, stallinredning, beslag,
vindkraftverk, fordonsindustrin, karnkraftsindustrin, byggstal, fasader, balkonger,
trappor m.m.

Varmforzinkat stal &r en av byggstenarna i moderna byggkonstruktioner dar hoga
krav pa kvalitet och livslangd ar avgorande.

Varmforzinkning ar en process da godset som ska forzinkas rengors fran fett, olja,
glodskal, rost och andra féroreningar. Varmgalvanisering, eller varmférzinkning,
innebar att godset sanks ner i en gryta med flytande zink som har en temperatur pa
450 °C och da uppstar en stark, kemisk bindning mellan stal och zink. Det ger en
stark metallisk bindning som sékerstaller skyddets hallbarhet och skapar ett katodiskt
skydd pa omraden som inte tacks av zink, till skillnad fran méalning som lagger sig pa
stalets yta. Galvaniseringen skapar en slitstark och motstandskraftig yta som har
otroligt lang livslangd och é&r i stort sett underhallsfri.

Den taliga galvaniseringen klarar bade transport och hantering eftersom zink ar ett
robust material.

| borjan kan det varmforzinkade materialet ha en flammig och ojamn yta men detta
forandras (mattas) med tiden och det kommer att bli ett mer jamngratt utséende.

Varmforzinkningen ger ett industriellt och "ratt” utséende.



